Instrukcja Obstugi
Zuraw ZSA 65
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1. Informacja dla uzytkownika :

Zuraw ZSA65 przeznaczony jest do transportu pionowego i poziomego
tadunkéw w polu dziatania.

Z zurawiem wspolpracuje wciggarka reczna typu AWLIN produkcji
ANREX s.c dostarczona w komplecie do klienta.

Operator i shuzby techniczne przed przystapieniem do uzytkowania
Zurawia majg obowigzek zapoznania si¢ z instrukcjg obstugi. Zuraw moze
by¢ obstugiwany wylacznie przez pracownikow przeszkolonych w zakresie
budowy i obstugi zurawia. Obstuga zurawia winna si¢ odbywac¢ z pomostu
roboczego. Pracownik winien by¢ zapoznany z ogélnymi przepisami w
zakresie prac przetadunkowych i transportowych. Uzytkownik ma
obowiazek podjecia wszelkich niezbednych §rodkéw celem zapewnienia
bezpiecznego dziatania wyrobu i zapobiegnigcic wszelkim zagrozeniom dla
zycia i zdrowia tak uzytkownika jak i osob

Za awarie i wszelkie szkody powstate w
niezgodnie z niniejsza instrukcja obs
uzytkownik zurawia.

zywania zurawia
icdzialno$¢ ponosi

eksploatacji :

jest w tabelce w punkcie ,,Opis
techniczny” oraz na ZCce Znamionowe;j.

- Temperatura otoczenia od -20°C do +50°C

- Atmosfera otoczenia niewymagajaca atestu przeciwwybuchowosci.

- Warunki eksploatacji wciaggarki recznej podane sa w instrukcji obshugi
wciagarki.

3. Czynnosci i obowiazki
przed i w czasie pracy zurawia:

- Dla zapewnienia bezpiecznych warunkéw pracy zurawia przed
przystapieniem do pracy nalezy dokona¢ przegladu konstrukcji.

- Zwrbci¢ szczegdlng uwage by masa podnoszona nie przekraczala
udzwigu maksymalnego.

- Niedozwolone jest przebywanie 0sob postronnych w obrebie
przenoszonego tadunku.

- Niedozwolone jest pozostawienie wiszacego tadunku bez nadzoru.



- Podczas pracy zurawia w temperaturze ponizej 0°C nalezy wczesniej
sprawdzi¢, czy hamulec wciagarki nie pokryt si¢ warstwa lodu.

- Zabrania si¢ pracy zurawiem niesprawnym.

- W razie zauwazenia usterek nalezy powiadomi¢ przetozonego.

Uwaga: Praca Zurawia w _warunkach wykraczajgcych poza wyzej
wymienione lub niedotrzymanie wyzej wymienionych obowiqzkéw moze
stwarzad zagroZenia dla Zycia i zdrowia uZytkownika lub 0sob trzecich.

4. Charakterystyka techniczna Zurawia :

Zuraw wykonuje si¢ w wersji jest ze stali weglowej gat. S235JR,
S355J4G3, C45 cynkowanej ogniowo badz ze stali nierdzewne;j
kwasoodpornej gat. AISI 1.4301, AISI 1.4541, AISI 1.4404, AISI 1.4571
wg wymagan klienta. Dane umieszczone na tabliczce znamionowe;.

5. Wspotezynnik obliczeniowy @ ob statycznych :

@

Do obliczen statycznych zastosowang
ania stawiane recgnie

wiekszy badz rowny - 1,5.
przetowi do podnoszenia !!!

pnik bezpieczenstwa

Urzgdzenie spetnig w
obstugiwanym ma

6. Instrukcja¢ransportu i skladowania :

Zuraw dostarczony jest jako kompletnie zmontowany z zamocowang
wciggarka. Do transportu elementy Zzurawia powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami mechanicznymi, zamocowane na drewnianych
réwnych powierzchniach, bez stykania si¢ ze sobg, Na czas transportu i
sktadowania urzadzenie nalezy chroni¢ przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych. Skladowaé tylko na drewnie. Przenosi¢, przewozi¢ w
sposob zgodny z wymogami BHP.

7. Opis techniczny :
Zuraw sktada sie ze stupa potaczonego ze stopa ,ktéra za pomoca
elementow tacznych potaczona jest z fundamentem lub konstrukcja nos$na.
Na rysunkach przedstawiono zuraw z wymiarami gabarytowymi i zasiggiem

ramienia w (mm).
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Rys nr 1 - Zuraw wraz z stopg mocowany do poziomego podtoza
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8. Inst talowania i montazu :

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy urzadzenia nalezy:

- Przygotowac¢ miejsca montazowe, sprawdzi¢ jego ptaskosc.

- W betonie wyku¢ rowek pod stopa aby umozliwi¢ swobodny odptyw
wody spod stopy Zurawia.

- Zachowa¢ wymiar montazowy podany na rysunku 3.

- Do montazu uzywa¢ Sruby mocujace lub $ruby kotwowe o klasie
wytrzymato$ci minimum 8.8, wg PN-EN ISO 898-1 dla srub ze stali
weglowej ocynkowanych, lub wg PN-EN ISO 3506-1 dla $rub ze stali
nierdzewne;.

- W przypadku mocowania zurawia do betonu, jego minimalna klasa
wytrzymatosci powinna wynosi¢ C16/20, wg PN-EN 206-1.

APodczaS prac montazowych nalezy stosowa¢ zasady bezpieczenstwa i

higieny pracy, a prace na wysokosci moga wykonywaé tylko osoby
uprawnione z uzyciem stosownych zabezpieczen.
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Montaz zurawia polega na zamocowaniu go do fundamentu lub do innej
konstrukcji no$nej. Montaz do fundamentu mozna wykonaé przy pomocy
$rub fundamentowych i nakretek lub przy pomocy kotew rozporowych albo
wklejanych. Montaz do konstrukcji no$nej mozna wykona¢ przy pomocy
Srubowych elementow ztagcznych.

Przy mocowaniu (kotwieniu) zurawia, szczegélnie do betonu, nalezy
przewidzie¢  zastosowanie  dodatkowych  podktadek,  pomig¢dzy
przykrecanym elementem, a dnem albo $ciang zbiornika lub belka pomostu.
Celem zastosowania podkltadek jest wypelienie luzow pomigdzy
przykrecanym elementem, a powierzchnia, do ktorej jest on mocowany,
ktére moga powsta¢ podczas pionowego ustawiania stupa i zapobiezenie
wprowadzeniu dodatkowych naprezen montazowych podczas dokrgcania
srub (kotew). W przypadku wykonywania montazu zurawia przez
uzytkownika, obowiazek wykonania tych podktadek przyjmuje na siebie

uzytkownik.

Po wstepnym zamocowaniu nalezy ustawi¢ stup w pionie, sprawdzajac
polozenie w dwoch ptaszczyznach. Maksy dopuszczalne odchylenie
od pionu nie moze przekracza¢ 2 mm ysoko$ci. Na skutek

eksploatacji (zuzycie si¢ tozyska, el
stopie) odchylenie od pionu moze ule
wymiany lozyska.

Montaz zurawia do fund
dniach od zabetonowania fun

orzywa sztucznego PA w
zeniu — nalezy wtedy dokonaé

21 iii
ntll mozna przeprowadzi¢ minimum po 14
roby zurawia mozna dokonaé po 28

dniach od chwili zabeton oducent zaleca mocowanie do betonu
przy pomocy kotew se rozporowych typu HSA produkcji Hilti
(adresy internetowe: w “PPolsce www.hilti.pl . na $wiecie
www.hilti.com .

Montaz wciaggarki recznej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie instrukcja
obstugi weciagarki. Wciagarki AWLIN-R650 sa dostarczane z ling
catkowicie nawinigta na beben. Nalezy ja przeprowadzi¢ przez kota linowe.
Aby tego dokona¢ nalezy odkreci¢ kablaki zabezpieczajace przed
wypadaniem liny z rowka kota. Kabtagk nalezy ponownie przykrecié.

Uwaga: zabrania si¢ pracy zurawia z odkrgconym kabtakiem
zabezpieczajacym ling przed wypadnigciem z rowka kota.



UWAGA:W przypadku mocowania Zurawia do konstrukcji nosnej oraz
Jakichkolwiek  watpliwosci _odnosnie _montaiu  Zurawia _ nalely
skonsultowaé si¢ 7 producentem. W przypadku uZycia do montaiu jurawia
innych _kotw niZ przewidziane w instrukcji naleiy stosowad sie do zalecen
producenta zastosowanych kotw.

Rys nr 2 - Wytyczne dotyczace montazu
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250mm
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9. Czynnosci kontrolne zamocowanego Zurawia :

- Zuraw po zamocowaniu nalezy poddaé ogledzinom zewnetrznym.

- Nalezy sprawdzi¢ stan dokrgcenia $rub ,nakretek,

- Dokona¢ proby bez obciazenia sprawdzajac prawidlowos¢ dziatania
poszczegodlnych mechanizmow.

- Praca winna odbywac si¢ plynnie ,bez zacigc.

- Proby pomontazowe nalezy dokona¢ przy obcigzeniu nie
przekraczajacym udzwigu maksymalnego zurawia.



10. Instrukcja smarowania i konserwacji :

Rozwigzanie elementow obrotowych zurawia oparto na tozyskach
slizgowych, ktore nalezy smarowacé raz na kwartal smarem Liten £.T-42
(Orlen). Jako zamienniki mozna stosowac: Shell Retinax EP 2 (Shell),
Energrease LS2 (BP), Molyway Li 732 (Statoil), Mobilgrease HXP 222
(ExxonMobil). Nalezy zachowac¢ $rodki ostroznosci zwigzane z szkodliwym
dziataniem smaru na organizm ludzki tzn. stosowaé r¢kawice ochronne oraz
stosowac si¢ do przepisow BHP.

11. Naprawy i remonty Zurawia :

Naprawe rewizyjna nalezy przeprowadzi¢ po 4 letnim okresie eksploatacji.
Naprawa wymaga demontazu elementéw. Zakres wymiany czgsci
uzalezniony jest od intensywnosci oraz warunkoéw eksploatacji zurawia.
Dopuszcza si¢ uzupetnienie ubytkéw cynku ykonania ze stali
weglowej ocynkowanej) poprzez natrysk ¢ rayu (np. Multi
Spray Cynk prod. Sniezka S.A.) |
Naprawa gltéwna obejmuje wymiang
Zabrania si¢ dokonywania jakich . A
Wszystkie odpady powstajace ie Konserwacji lub remontoéw nalezy
unieszkodliwi¢ w sposdb zgo 13zujacymi przepisami z zakresu
ochrony $rodowiska.

12. ontaz i likwidacja :

Przed przystapieniem do likwidacji urzadzenia lub ktérego$ z podzespotow,
nalezy przeprowadzi¢ jego neutralizacj¢, doktadnie oczysci¢, umy¢. Po
wymontowaniu elementéw zuzytych lub uszkodzonych nalezy dokonaé
segregacji materiatowe;j:

- odpady ztomu

- odpady tworzyw sztucznych, gumy

- czyS$ciwo.

Odpady niewykorzystane przez uzytkownika nalezy unieszkodliwi¢ w
sposob zgodny z obowiazujacymi przepisami z zakresu ochrony
srodowiska.



13. Przeglady

Przeglady zurawia musza by¢ dokonywane przez uprawnionego do tego
typu robot pracownika nie rzadziej niz co 90 dni i wpisywane do karty
przegladéw znajdujacej si¢ na 9 stronie niniejszej dokumentac;ji.
Przegladowi podlegaja :

- powloka cynkowa (jesli wystepuje)

- elementy zlgczne Zurawia

- elementy tozyskowe i obrotowe

- elementy kotwiace

oraz ogodlne ogledziny wizualne Zurawia ( dotyczace peknig¢ profili
nos$nych, spawow itp.)

14. Wzor tabliczki znamionowej
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Tabela przeglagdow okresowych

Data
przegladu

Nazwa

urzadzenia | Wykonane czynnos$ci obstugowe

Nr fabryczny

Podpis osoby
odpowiedzialnej

&
O
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KARTA GWARANCYJNA

Nr fabryczny.......ccccevveevevieneeennne

Udzwig (Kg )eoveeveeieieeieeeeeee

Pieczatka kontroli jakosci

Data produkcji.......cecveeiereinienieieee e

Data sprzedazy.......c.ccoceeveveneieenennens )

1.W okresie 12-tu miesigcy liczac od daty sprzedazy potwierdzonej
pieczatka dystrybutora gwarantujemy prawidlowe dziatanie wyrobu.
2.W przypadku wystapienia w okresie gwarancyjnym uszkodzen wyrobu
powstatych z winy producenta ,producent zapewnia bezptatng naprawe
lub wymian¢ wyrobu na nowy.
3.Gwarancja traci wazno$¢ w wypadku:
- uplywu terminu gwarancyjnego
- niewlasciwej eksploatacji
- dokonania samowolnie zmian w konstrukcji wyrobu
- nieterminowego uregulowania naleznosci za wyrdb

O powstalych usterkach nalezy powiadomi¢ producenta.
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Pr igbiorstwo Produkcyjno-F Ustugowe
“ANREX" s.c. Anderko
43-229 Pszczyna Cwiklice ul. Kombatantéw 6

deklarujemy ,ze wyréb:

Zuraw stupowy

Typ:ZSA ...... Udzwig ...... kg Nr fabryezny : ............ Rok produkcji : ..........
Jjest zgodny z i i iami jacych dyrektyw:
Nr dyrektywy Symbol Tytut
2006/42/WE MD Bezpieczeiistwo maszyn

Wykaz zastosowanych norm zharmonizowanych:

e PN-ENISO 12100-1:2012 - Bezpieczenstwo maszyn — Ogélne zasady
projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka
Safety of machinery — General principles for design — Risk assessment and risk
reduction.
® PN-EN 13157+A1:2009 — Dzwignice — i nstwo — Recznie
urzadzenia podnoszace.
Cranes - Safety - Hand powered cranes.
® PN-EN 14238+A1:2009 — Dzwignice — Sterowang dirzadzenia do
podnoszenia tadunkow.

Cranes - Mc lly ¢ led load

Oéwiadezamy iz produkt posiada znal

Pszczyna-Cwiklice dnia

INazwisko i podpis osoby upowaznionej/






