Instrukcja Obstugi
Wciggarka AWLIN-R650

instrukcja oryginalna

Producent:;

Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowo-Ustugowe
“ANREX” s.c. Anderko
43-229 Pszczyna-Cwiklice ul. Kombatantéw 6
tel. 0048 32 211 22 32
www.anrex.pl



1. Informacja dla uzytkownika :

Weciagarka AWLIN-R650 przeznaczony jest do transportu pionowego i
poziomego tadunkéw w polu dziatania.

Operator i shuzby techniczne przed przystapieniem do uzytkowania
wciagarki maja obowiazek zapoznania si¢ z instrukcja obstugi. Wciagarka
moze by¢ obstugiwany wylacznie przez pracownikow przeszkolonych w
zakresie budowy i obstugi weiggarki. Pracownik winien by¢ zapoznany z
og6lnymi przepisami w zakresie prac przetadunkowych i transportowych.
Uzytkownik ma obowigzek podjgcia wszelkich niezbednych srodkéw celem
zapewnienia bezpiecznego dziatania wyrobu i zapobiegnigcie wszelkim
zagrozeniom dla zycia i zdrowia tak uzytkownika jak i 0sob trzecich.

Za awarie 1 wszelkie szkody powstale w wyniku uzywania wciagarki
niezgodnie z niniejsza instrukcja obstugi odpowiedzialno$¢ ponosi
uzytkownik wciagarki.

2. Warunki eksploatacji :

* Maksymalny udzwig podany jest w Deklaracji Zgodnosci WE oraz
na tabliczce znamionowej’zamontowanej na wciggarce.

* Temperatura otoczenia 0d=20°C do +50°C

* Atmosfera otoczenia niewymagajaca atestu przeciw-
wybuchowosci.

3. Czynnosci i obowiazki
przed i w czasie pracy wciagarki:

* Dla zapewnienia bezpiecznych warunkow pracy wciagarki przed
przystapieniem do pracy nalezy dokona¢ przegladu konstrukcji.

* Masa podnoszona nie moze przekracza¢ udzwigu maksymalnego.

* Niedozwolone jest przebywanie 0so6b postronnych w obrgbie
przenoszonego tadunku.

* Zabrania si¢ podrywania fadunku mocno osadzonego lub
przymocowanego do podtoza.

* Zabrania si¢ podnoszenia fadunku umieszczonego bezposrednio
pod wciagarka.

* Niedozwolone jest pozostawienie wiszacego tadunku bez nadzoru.

* Niedozwolone jest przebywanie pod zawieszonym tadunkiem.

* Zabrania si¢ uzywania liny jako petli zaciskowe;.

%k

Niedozwolone jest zaginanie liny na ostrych krawedziach.



* Zabrania si¢ dotykania r¢kg elementéw obrotowych oraz liny
podczas pracy wciagarki.

* Niedozwolone jest dokonywanie jakichkolwiek napraw przez
osoby nieupowaznione
* Podczas pracy w temperaturze ponizej 0°C nalezy wczesniej

sprawdzi¢, czy hamulec wciagarki nie pokryl si¢ warstwa lodu.

Zabrania si¢ pracy wciggarka niesprawna.

W razie zauwazenia usterek nalezy powiadomi¢ przetozonego.

W razie zauwazenia niesprawnosci uniemozliwiajacej dalsza
bezpieczng pracg wciagarki nalezy natychmiast przerwaé pracg i
opusci¢ tadunek.

* Lina nie powinna by¢ catkowicie odwijana. Na bgbnie powinny
zosta¢ nawini¢te co najmniej 3 zwoje.
* Lina zawsze powinna by¢ napre¢zona.

Uwaga: Praca wciggarki w warunkach wykraczajacych poza wyiej
wymienione lub niedotr;ymanie wyiej wymienionych obowiazkéw moze

stwarzaé zagroZenia dla Zycia'i zdrowia uiytkownika lub 0sob trzecich.

4. Charakterystyka techniczna wciagarki :

Weciagarka wykonana jest ze stali weglowej gat. S235JR, S355J4G3, C45
cynkowanej galwanicznie a nastepnie malowanej proszkowo badz ze stali
nierdzewnej kwasoodpornej gat. AISI 1.4301,7ATISI 1.4305 wg wymagan
klienta. Ruch korby w prawo powoduje przekazanie napgdu poprzez
sprzeglo cierne na przekladnie zgbata a nastepnie na beben z ling no$na
powodujac nawijanie si¢ liny na begben (podnoszenie fadunku). Ruch korby
w lewo powoduje powstanie luzu pomig¢dzy piasta korby a oktadzinami
ciernymi w skutek czego zwalnia si¢ hamulec powodujac odwijanie si¢
liny(opuszczanie fadunku).

5. Wspolezynnik obliczeniowy dla prob statycznych :
Do obliczen statycznych weciagarki zastosowano wspotczynnik
bezpieczenstwa wigkszy badz réwny - 1,5. Dla liny zastosowano

wspolezynnik bezpieczenstwa wigkszy badz rowny — 3.

Urzadzenie spelnia wymagania stawiane recznie
obstugiwanym maszynom i osprzetowi do podnoszenia !!!




6. Instrukcja transportu i skladowania :

Woeciagarka na zyczenie klienta moze by¢ zamontowana na zurawiku ZS
produkcji P.P.H.U. ,,ANREX” lub zapakowana w kartonowg skrzynke. Na
czas transportu i sktadowania urzadzenie nalezy chroni¢ przed dzialaniem
czynnikow atmosferycznych. Przenosié, przewozi¢ w sposob zgodny z
wymogami BHP.

7. Opis techniczny :

1 | Przeznaczenie wciagarki | Transport pionowy

2 | Udzwig Max 650kg

3 | Wysoko$¢ podnoszenia | 10m

4 | Grupa natezenia pracy /| Al

5 | Masa wciagarki 14kg

6 | Temperatura otoczenia | -20..+45

7 | Typ przektadni 1-stopniowa walcowa o zebach prostych
8 | Przelozenie catkowite 1=0,032

9 | Typ i rodzaj hamulca Naciskowy.tarezowy, cierny
10 | Liczba hamulcow 1

11 | Sposob napedu Reczny

8. Instrukcja instalowania i montazu :
Weciggarka montuje si¢ do zurawia badz konstrukcji no$nej spetniajacej
warunki no$nosci dla wymaganego udzwigu wciggarki. Do montazu

weciagarki nalezy uzy¢ 4 szt. sSrub M 10 podkiadek sprezystych oraz nakretek

9. Czynnosci kontrolne zamocowanej wciagarki :

* Wociagarke po zamocowaniu nalezy podda¢ ogledzinom
zewngetrznym.

* Nalezy sprawdzi¢ stan dokrgcenia Srub ,nakretek,

* Dokona¢ proby bez obciazenia sprawdzajac prawidtowosé

dziatania poszczegolnych mechanizmow.
* Praca winna odbywac¢ si¢ plynnie ,bez zacigc.




* Préby pomontazowe nalezy dokonaé przy obciagzeniu nie
przekraczajacym udzwigu maksymalnego wciggarki.

10. Instrukcja smarowania i konserwacji :

Rozwigzanie elementdow obrotowych wciagarki tj : tuleje $lizgowe CX,
gwint watka napgdowego i piasta korby, przektadnia zgbata nalezy
smarowac raz na kwartat smarem Grease Syntex HT-2 (Orlen). Jako
zamienniki mozna stosowa¢: Uniway Li 62 (Statoil), Mobil SHC Grease
460 WT (ExxonMobil). Dopuszcza si¢ smar Liten LT 42(Orlen). Nalezy
zachowac $rodki ostroznosci zwigzane z szkodliwym dziataniem smaru na
organizm ludzki tzn. stosowaé regkawice ochronne oraz stosowacé si¢ do
przepiséw BHP.

Aby nasmarowaé gwint watka napedowego nalezy odkrecié¢ 2 Sruby
mocujace korbe, nastepnie zdjaé zabierak i wymontowac wszystkie
elementy z watka. Posmarowac gwint i sktada¢ urzadzenie w odwrotne;j
kolejnosci zwracajac szczegolng uwage na montaz zabieraka ktory
powinien by¢ usytuowany jak'na rys. ponize;j.

1 map 90°
] 2

1- Piasta korby

2- Kotek

3- Zabierak

Zachowanie tego kata gwarantuje prawidlowa pracg hamulca.

11. Naprawy i remonty wciagarki :

Naprawg rewizyjng nalezy przeprowadzi¢ po 4 letnim okresie eksploatacji.
Naprawa wymaga demontazu elementéw. Zakres wymiany czesci
uzalezniony jest od intensywnosci oraz warunkéw eksploatacji weiagarki.
Naprawa glowna obejmuje wymiang zuzytych lub uszkodzonych czesci.



Zabrania si¢ dokonywania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych.
Wszystkie odpady powstajace w trakcie konserwacji lub remontéw nalezy
unieszkodliwi¢ w sposdb zgodny z obowigzujacymi przepisami z zakresu
ochrony $rodowiska.

Wymiana linki:

Uzytkownik moze sam dokona¢ wymiany linki pod warunkiem ze
zastosowana linka odpowiada¢ bedzie parametrom linki zastosowanej przez
producenta.

Aby zdja¢ ling nalezy:

* odkreci¢ 2 §ruby mocujace ling w zacisku,
* wysuna¢ ling z zacisku i otworu w bebnie,

* wsuna¢ koniec nowej liny do otworu bebna,
£

wsuna¢ koniec liny do zacisku tak by koniec liny nie wystawat
poza zacisk,
* przykrecié ling 2 §rubami w zacisku.

Parametry liny :

* Lina stalowa nierdzewna &J6mm konstrukcja 7x19
Rdzen w linie stalowy

Wytrzymatos¢ liny [MPa]= 1570

Obliczeniowa sita zrywajaca [kN] = 19,64

* % %

Inne naprawy moze dokonywac jedynie zaktad posiadajacy doswiadczenie
w tego typu naprawach i stosujacy oryginalne czgsci.
Atest liny dostepny do wgladu w PPHU ,,ANREX” s.c.

12. Demontaz i likwidacja :

Przed przystapieniem do likwidacji urzadzenia lub ktorego$ z podzespotow,
nalezy przeprowadzi¢ jego neutralizacje, doktadnie oczysci¢, umy¢. Po
wymontowaniu elementéw zuzytych lub uszkodzonych nalezy dokonaé
segregacji materiatowej:

- odpady ztomu

- odpady tworzyw sztucznych, gumy

- czys$ciwo.

Odpady niewykorzystane przez uzytkownika nalezy unieszkodliwi¢ w
sposob zgodny z obowigzujgcymi przepisami z zakresu ochrony
srodowiska.



13. Przeglady

Przeglady wciagarki musza by¢ dokonywane przez uprawnionego do tego
typu robot pracownika nie rzadziej niz co 90 dni 1 wpisywane do karty
przegladéw znajdujacej sie na 8 stronie niniejszej dokumentacji.

Przeglqdow1 podlegaja :

powloka cynkowa i lakiernicza (jesli wystepuje)

- elementy ztaczne wciggarki

- elementy tozyskowe i obrotowe

- linka wraz z zawiesiem

- hamulec cierny — korba nie powinna odkrecaé si¢ samoczynnie,
grubo$¢ oktadziny ciernej nie moze by¢ mniejsza niz 3mm, nie
moga wystepowac zadne peknigeia na powierzchni oktadziny.

- sprezyny dociskajgce zapadki do zgbatki

oraz ogodlne ogledziny wizualne wciagarki ( dotyczace peknigé profili

nos$nych, spawow itp.)

W celu dokonania ogledzin weiggarki nalezy zdemontowaé pokrywe
napedu odkrecajac 2 §ruby mocujace ostone.



14. Wzor tabliczki znamionowej

AWLIN-R650  Nfeer |

O

C€

P.P.H.U. "ANREX" s.C. ANDERKO
43-229 Pszczyna - Cwiklice

ul. Kombatantéw 6

tel./fax; +48 032 211 22 32

POLAND

Rokpros. [
Sita zrywajaca line : kN




Tabela przegladéw okresowych

Data
przegladu

Nazwa
urzgdzenia
Nr fabryczny

Wykonane czynnosci obstugowe

Podpis osoby
odpowiedzialnej




KARTA GWARANCYJNA

Nr fabryczny.......cccoeeveevevvieeeennnne.

UdZWIZ (K )errrrrrreereeeseseeseeeeeenee

Pieczatka kontroli jakos$ci

Data produkcji.......cocevveeveiedoninieiieieieeieneans

Data sprzedazy.........ccccoceoene it fineennnenn.

Pieczatka dystrybutora, podpis

1.W okresie 12-tu miesiecy liczac od daty sprzedazy potwierdzone;j
pieczatka dystrybutora gwarantujemy prawidlowe dziatanie wyrobu.
2.W przypadku wystapienia w okresie gwarancyjnym uszkodzen wyrobu
powstatych z winy producenta ,producent zapewnia bezptatng naprawe lub
wymian¢ wyrobu na nowy.
3.Gwarancja traci wazno$¢ w wypadku:

- uplywu terminu gwarancyjnego

- niewlasciwej eksploatacji

- dokonania samowolnie zmian w konstrukcji wyrobu

- nieterminowego uregulowania naleznosci za wyrob

O powstalych usterkach nalezy powiadomié¢ producenta.



Wzér deklaracji zgodnosci WE

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
My:
Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowo Ustugowe
“ANREX”

EX” s.c. Anderko
43-229 Pszczyna Cwiklice ul. Kombatant6w 6

deklarujemy ,ze wyréb:

Weciggarka rgezna linowa

Typ: AWLIN-R650 Udzwig ...... kg Nr fabryczny : . Rok produkcji : .

jest zgodny z iczymi jami jacych dy
Nr dyrektywy Symbol Tywl
2006/42/WE MD Bezpicczefistwo maszyn
Wykaz yeh norm zharmoni ych:

* PN-ENISO 12100-1:2012 - Bezpieczenstwo maszyn — Ogélne zasady
projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Safety of machinery = General principles for design — Risk assessment and risk
reduction.

PN-EN 13157+A1:2009 — Dzwignice — Bezpieczeiistwo — Recznie napedzane
urzadzenia podnoszace.

Cranes - Safety - Hand poiered cranes.

PN-EN 14238+A 1:2009 - Dzwignice — Sterowane recznie urzadzenia do
podnoszenid fadinkow.

Cranes - Manually contiolled load manipulating devices.

C€

Oéwiadczamy iz produkt posiada znak CE

PaczynaCwikice dnia




